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INFORMACJE O PRODUKCIE
COROFLAKE C

OPIS PRODUKTU

COROFLAKE C to dwuskfadnikowa, zawierajgca grafit powtoka
polimerowa na bazie odpornej chemicznie i termicznie zywicy
winyloestrowej Novolac. COROFLAKE C zapewnia dobrg
przewodnos$é elektryczng w potgczeniu z dobrg odpornoscig
chemiczng i termiczng dzieki zastosowaniu ptatkéw grafitu.
Ptatki grafitu utozone rownolegle do podtoza zapewniajg
doskonatg bariere dyfuzyjna, a tym samym zapewniajg dtuga
zywotnosc.

LICZBA WARSTW POWLOKI

System  powlok skiada sie z  dwusktadnikowego,
przewodzgcego podkiadu COROFLAKE N PRIMER AS i
zazwyczaj dwoéch  warstw  dwuskiadnikowej powtoki
nawierzchniowej COROFLAKE C naktadanej w ilosci ok. 500 -
700 ym DFT na warstwe. Catkowita grubo$¢é powtoki zalezy od
obcigzenia chemicznego i termicznego i moze wynosi¢ do 2,0
mm.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Dzieki specjalnym wypetniaczom system COROFLAKE C
przewodzi prad elektryczny i dlatego moze byé stosowany w
strefach zagrozonych wybuchem, obiektach zagrozonych
wybuchem i wszedzie tam, gdzie wymagana jest powtoka o
wiasciwosciach przewodzgcych. COROFLAKE C nie zawiera
wypetniaczy na bazie krzemionki i moze wytrzyma¢ silne
obcigzenia alkaliczne, np. w zbiornikach do przechowywania
sody kaustycznej (wodorotlenku sodu).

Ponadto COROFLAKE C moze by¢ stosowany jako
przewodzgca powtoka nawierzchniowa dla systemoéw
COROFLAKE 23, COROFLAKE 24, COROFLAKE 28 i
COROFLAKE 29.

WELASCIWOSCI

o Doskonata odporno$¢ chemiczna na kwasy nieorganiczne,

rozpuszczalniki alifatyczne i aromatyczne, a zwlaszcza na

kwas fluorowodorowy i tug

Wiasciwosci przewodzgce prad elektryczny

Brak iskrzenia

Doskonata odpornos¢ na przepuszczalnosc

Naktadanie metodg natryskowsg, pedzlem lub watkiem

o Moze by¢ wystawiona na dziatanie warunkéw procesowych
krétko po aplikaciji

ODPORNOSC CHEMICZNA
Informacje na temat charakterystyki odpornosci chemicznej sg
dostepne na zgdanie.

PODLOZE

Podtoze stanowig elementy stalowe. Powlekane elementy
powinny by¢ zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z
normg EN 14879-1.

WSTEPNA OBROBKA POWIERZCHNI

Powlekane powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i wolne od
zanieczyszczen.  Wszystkie  zanieczyszczenia, w tym
zanieczyszczenia niewidoczne, muszg zostac¢ usuniete zgodnie
z normami DIN TR 55684 i EN ISO 8502.

Powierzchnie ze stali niestopowej nalezy poddac¢ obrébce
strumieniowo-$ciernej do stanu ,Prawie bialy metal” zgodnie z

Aby zapobiec powstawaniu rdzy nalotowej, podktad musi by¢
natozony natychmiast po oczyszczeniu strumieniowo-$ciernym i
oczyszczeniu podioza lub element musi byé utrzymywany w
powietrzu o wilgotnosci wzglednej < 40%.

WARUNKI SRODOWISKOWE

Podczas catego procesu naktadania powtoki temperatura
podtoza i materiatdbw powtoki powinna by¢ utrzymywana w
zakresie okreslonym przez TIP TOP. Wszystkie powierzchnie
powinny by¢ utrzymywane w temperaturze co najmniej 3K
powyzej punktu rosy, aby zapobiec kondensacji.

ZASTOSOWANIE

Podczas naktadania produktu nalezy zawsze przestrzegac
instrukcji naktadania.

Podktad COROFLAKE N PRIMER AS i kazda powtoka
nawierzchniowa COROFLAKE C

nakfadane sg na podtoze przy uzyciu bezpowietrznego systemu
natryskowego, watka lub pedzla.

Jesli produkt COROFLAKE C jest naktadany pedzlem lub
watkiem, konieczne moze by¢ natozenie dodatkowych warstw w
celu uzyskania wymaganej catkowitej grubosci powtoki.
Szlifowane powierzchnie nalezy oczysci¢ za pomocg SOLVENT
F12.

Uwaga: Podczas nakftadania powierzchnia powinna by¢ w
miare mozliwosci ostonieta przed bezposrednim lub posrednim
dziataniem promieni stonecznych.

PROPORCJE MIESZANIA

Podktad i sktadniki powtoki sg dostarczane w odmierzonych
jednostkach, dzieki czemu ich wazenie lub odmierzanie jest
ograniczone do minimum. Po wymieszaniu produktu nalezy go
zuzy¢ w okreslonym czasie przydatnosci do uzycia.

Czesci Czesci
Podidad wagowe  objetosc
iowe
COROFLAKE N PRIMER AS 100 100
COROFLAKE ACCELERATOR 1.2 11-2.1
NO 1
HARDENER No. 1 CLEAR 2 2
Powtoka e Czesci
w wagowe  objetosc
iowe
COROFLAKE C 100 100
HARDENER No. 1 CLEAR 2 23
ZUZYCIE NA WARSTWE
Grubosé¢ Pokrycie
Produkt [pm] [g/m2]
K(s)ROFLAKE N PRIMER obejmujace ok. 150
COROFLAKE C ok. 500 -700 = ok. 900 - 1100
Informacja dotyczaca pokrycia jest $rednig dla aplikacji
natryskowych. Rzeczywiste pokrycie zalezy od geometrii

obiektu i metody naktadania. Moze sig ono réznic.
ZYWOTNOSC / CZAS PRACY [min]

norma EN ISO  12944-4. Nalezy osiagna¢é stopien  Produkt 15°C  20°C 30°C
przygotowania powierzchni SA 2% (SSPC-SP 10; NACE nr 2) COROFLAKE N PRIMER AS ok.60 ok.35 ok. 10
zgodnie z normg EN ISO 8501-1 oraz stopien chropowatosci COROFLAKE C ok.60  ok. 45 ok. 20
,$redni (G)” zgodnie z normg EN ISO 8503-2. Wymagany jest

minimalny profil powierzchni Rz = 70 pm.
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COROFLAKE C
CZAS NAKLADANIA KOLEJNEJ WARSTWY (20°C) PRZECHOWYWANIE
Produkt Min. Maks. [ dni] Produkty nalezy przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu,
[godz.] z dala od bezposredniego $wiatta stonecznego. W podanych
COROFLAKE N PRIMER AS ok. 4 ok. 14 temperaturach przechowywania okres trwatosci produktow
COROFLAKE C ok. 4 ok. 3 Ynost co naymniey:
Produkt Temperatura Okres
CZYSZCZENIE COROFLAKE trwafosci
Wszystkie urzgdzenia nalezy czysci¢ za pomocg SOLVENT T- ACCELERATOR NO. 1 5-20°C 6
200 natychmiast po uzyciu. Czestotliwos¢ czyszczenia zalezy : miesiecy
od zastosowanej ilosci produktu, temperatury i czasu, ktéry COROFLAKE C 5-20°C 3
uptynat, w tym wszelkich opdznien. miesigce
. , COROFLAKE N PRIMERAS | 5-20°C 6
SRODKI BEZPIECZENSTWA miesiecy
Nalezy prgestrz_egac’: If_art ch'c_arakte’rystyki poszczegélnth HARDENER No. 1 CLEAR 5.920°C 12
komponentow, instrukcji bezpieczenstwa na opakowaniu miesiecy
(etykiecie), a takze wymogéw prawnych dotyczacych SOLVENT F12 5-20°C 12
obchodzenia sie z materiatami niebezpiecznymi. miesiecy
OPAKOWANIA SOLVENT T-200 5-25°C 60
miesiecy

Produkty sg dostarczane w nastepujgcych standardowych

rozmiarach opakowan: W przypadku przekroczenia czasu przechowywania, nalezy

przetestowac¢ materiaty przed ich uzyciem. Wyzsze temperatury
przechowywania i transportu skracajg okres trwatosci.

PRI REHOIEY | 7 Eris Pojemniki muszg by¢ szczelnie zamkniete. Produkty ptynne

COROFLAKE ACCELERATOR 0,4 kg 590 2985 muszg by¢ przechowyyvane w miejsc':u zabezpieczonym przed

NO. 1 ’ mrozem. Ponadto nalezy przestrzega¢ normy DIN 7716.

COROFLAKE C 5kg 590 0772

COROFLAKE C 20 kg 590 0758

COROFLAKE N PRIMER AS 5kg 590 2983

COROFLAKE N PRIMER AS 20 kg 590 2990

HARDENER No. 1 CLEAR 0,1 kg 590 0181

HARDENER No. 1 CLEAR 0,4 kg 590 0019

SOLVENT F12 4 kg 590 0095

SOLVENT T-200 4 kg 590 0610

SOLVENT T-200 8 kg 590 0611
Dane techniczne Norma Jednostka Wartosé
Scieralno$é ASTM D4060 mg 70
Odpornos¢ na rozpraszanie (na ziemi) EN 1081 Q <108
Gestos$¢ (mieszanina) EN ISO 2811 (ASTM D1475) g/cm? 1,20 £ 0,04
Modut sprezystosci (préba zginania) EN ISO 178 (ASTM D790) N/mm? 4000 £ 500
Twardo$¢ Shore D DIN ISO 48-4 (ASTM D2240) - >70
Min. przyleganie do stali EN ISO 4624 (ASTM D4541) N/mm? 4
Lepkosc¢ EN ISO 2555 (ASTM D2196) mPas 3100 £ 300
Liniowy wspotczynnik rozszerzalnosci ciepinej ISO 11359-2 (ASTM C531) 1K 30x10°®
Maks. temperatura pracy ciecze - °C +70
Maks. temperatura pracy na sucho (spaliny) - °C +180

Uwaga: Wskazane temperatury zalezg od aktualnego obcigzenia i moga sie réznic¢

Informacje podane w powyzszym arkuszu informacyjnym sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy na temat naszych produktéw w momencie jego sporzgdzania i
stuzg wytacznie do celéw informacyjnych. Jednak ze wzgledu na liczne mozliwosci dotyczace potencjalnych zastosowan, przetwarzania i warunkéw na miejscu,
wszelkie informacje podane w powyzszym arkuszu informacyjnym nie sg prawnie wigzgce, w szczegdlnosci, migdzy innymi, informacje te nie bedag
interpretowane jako gwarancja przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. W zwigzku z tym zaleca sig, aby klient przeprowadzit wtasne testy
lub skontaktowat sie z naszym dziatem technicznym przed ztozeniem zamoéwienia. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany produktu w dowolnym momencie, w
szczegodlnosci, miedzy innymi, do wprowadzania drobnych zmian wynikajgcych z postepu technologicznego. Jesli w drodze wyjatku informacje podane w
powyzszym arkuszu informacyjnym zostang wigczone przez odniesienie do jakiejkolwiek umowy zawartej z nami zgodnie z prawem niemieckim, informacje te
bedg interpretowane wytgcznie jako okreslajace szczegdlne wymagania dotyczace produktéw objetych umowa zgodnie z § 434 BGB (niemiecki kodeks cywilny)
i nie beda interpretowane jako gwarancja warunkéw.

TIP TOP Oberflachenschutz Elbe GmbH | Heuweg 4 | 06886 Wittenberg / Niemcy
Telefon: +49 (0) 3491 635 50 | E-Mail: info@tiptop-elbe.de | Internet: www.tiptop-elbe.com
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