OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dotyczy:
Robota budowlana w zakresie montazu folii PFA na kanale spalin bloku nr 06
wraz z dostawg materiatéw podstawowych i pomocniczych

dla zadania pn.
,Odtworzenie wyktadzin chemoodpornych w kanatach spalin 10S blok nr 7, 8 oraz wymiana systemu
zabezpieczenia chemoodpornego na kanale spalin 10S blok nr 6 dla PGE GiEK Oddziat Elektrownia
Betchatéw w 2026 roku”

Kanat spalin bloku nr 06.

1. Montaz folii PFA o grubosci:
a. podtoga i $ciany do 2,0 m wysokosci folia PFA o grubosci 2,3 mm — o powierzchni 316 m2.
b. Sciany powyzej 2,0 m wysokosci i sufit folia PFA o grubosci 1,5 mm — o powierzchni 100 m2.

Montaz w/w folii PFA do powierzchni kanatu, szpilkami ze stali kwasoodpornej w ilosci minimum 5 sztuk
na m2 folii PFA. Szpilki zabezpieczone kapami z folii PFA.

Folie PFA i elementy do montazu folii PFA w zakresie Wykonawcy.

Zastosowana przez Wykonawce do systemu zabezpieczenia chemoodpornego folia PFA o grubosci
1,5 mm i 2,3 mm musi spetniac¢ nastepujace minimalne wiasciwosci fizyczne:

1. Powtoka do ochrony powierzchni stalowych narazonych na dziatanie korozyjnych substancji, o bardzo
dobrej odpornosci chemicznej, wytrzymatosci termicznej (do 180°C) i mechanicznej a chwilowo nawet
do 200°C. Materiat tatwo spawalny za pomoca drutu z materiatu PFA o grubosci 2,3 mm.

2. Odpornosci na dziatanie wody, tlenu, dwutlenku siarki, kwasow i zasad.

3. Zalecana do ochrony powierzchni pracujgcych "na mokro"”, odporno$é¢ na dziatanie wody -
w przypadkach ptukania wymiennikow ciepta w ilosci 200-220 m3 /7 minut x5 co 8 godzin.

Pozostate materiaty pomocnicze niezbedne do prawidtowego montazu folii PFA zapewnia Wykonawca
(m.in. podktadki z foli PFA, bolce do mocowania folii, bolce do mocowani listwy uszczelniajgcej,
elementy ztaczne ze stali kwasoodpornej w klasie A4, listwy uszczelniajgce ze stali w klasie 1.4539,
tasmy uszczelniajgce ePTFE, i inne niezbedne).

Wraz z ofertg zostang ztozone dokumenty jakosciowe i $wiadectwa materiatowe dla w/w materiatow
potwierdzajgce spetnienie wymagan.

Wykonawca zabezpieczy szpilki na czas wykonania Il obrébki strumieniowo-$ciernej i aplikacji
wyktadziny chemoodporne;.

2. Kontrola ciaggtosci i szczelnosci powierzchni folii PFA (metoda wysokonapieciowg iskrowg) na:
a. podtoga i $ciany do wysokosci 2,0 m folia PFA o grubosci 2,3 mm
b. Sciany powyzej 2,0 m wysokosci i sufit folia PFA o grubosci 1,5 mm

Aplikacja wyktadziny chemoodpornej pod folie w zakresie Zamawiajgcego.
Rusztowania zapewnia Zamawiajgcy.

Szczegdtowy opis zakresu prac dla bloku nr 06.

Wymiana systemu zabezpieczenia chemoodpornego w kanale spalin surowych 06NR0O6 bloku nr 06 od
listwy odcinajacej przed chtodnica spalin 06HND (tj. ok. 1,5 m przed korytem odwadniajgcym) do
kompensatora 06 NRO6Z005 (wraz z przylgami) na wlocie do absorbera bloku nr 06 poz. ok +15,0 m w
zakresie:




Odtworzenie systemu zabezpieczenia chemoodpornego kanatu spali surowych 06NRO6:
a. kompleksowo wymiana systemu na podtodze i $cianach do 2 m wysokosci,
b. naprawy miejscowe systemu na $cianach powyzej 2 m i suficie,
c. koryto odwadniajace wraz z trzema kré¢écami odwadniajgcymi fi 250 mm,
d. kotnierzu montazowym kompensatora:
© 06NR06Z005 na wlocie do absorbera (kompensator ok. 6500x15000mm),
e. kotnierz montazowy modutéw chtodnic spalin
f. kotnierz montazowy wtazu rewizyjnego ok. 800x1200 mm
g. wtaz rewizyjny ok. 800x1200 mm,
h. kré¢ce pomiarowe DN150 — 18 sztuk,
i. krééce pomiarowe (rura ok. fi 76,1x7,1 plus kotnierze ok. fi200 materiat X6CrNiTi18-10) — 8 sztuk
j- kro¢ce pomiarowe (rura ok. fi 88,9x6,3 mm plus kotnierze ok. fi200 materiat X6CrNiTi18-10) - 6sztuk
k. stezenia ok. fi 200 mm (4 sztuki) mm w kanale spalin za chtodnicami
I. wykonanie naktadek stalowych o grubosci minimum 6 mm:
v" na podtodze kanatu do zakresu catej podtogi
v' $ciany i sufit do 100 m2
m. wykonanie listew odcinajgcych:
¢ przed kompensatorem na wlocie do absorbera nr 6 (wokét kanatu tj. na Scianach i suficie)
® za chtodnicg spalin (wokét kanatu tj. na $cianach i suficie)
o przed chtodnicg spalin (wokét kanatu tj. na scianach i suficie)
o wokot whazu rewizyjnego
e wzdtuz przylgi do montazu modutéw chtodnic spalin w obudowie chtodnicy spalin
e wzdtuz Scian kanatu spalin (odciecie folii PFA o grubosci 2,3mm od folii PFA grubosci
1,5mm)
Listwa odcinajaca o szerokos$ci 50 mm grubosci min 5mm wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4539
lub réwnowaznej, mocowanie listwy co 100mm, szpilki M12 w wykonaniu minimum Klasa A4. Listwa
zabezpieczona potrurka z PFA.

Termin realizacji:
Przedmiot zamowienia bedzie realizowany od dnia zawarcia Umowy (od dnia podpisania Umowy) do

dnia 16.07.2026 roku. Szacowany termin wykonania prac montazu folii okreslony zostat wstepnie na
okres 01.06.2026 — 10.07.2026r. Zamawiajgcy wg Harmonogramu przeznacza nie wiecej niz 21 dni na
wykonanie ustugi montazu folii. O terminie przekazania miejsca prac, Wykonawca zostanie
powiadomiony 7 dni wczesniej drogg email.

Powyizszy termin jest szacunkowy i moze ulec zmianie.

Miejsce wykonania prac:

Miejsce realizacji ustugi: PGE GIiEK S.A. oddziat Elektrownia Betchatdow.

Kanat spalin 06NRO6 bloku nr 06 od listwy odcinajacej przed chtodnicg spalin (tj. ok. 1,5 m przed
korytem odwadniajgcym) do kompensatora 06NR06Z005 (wraz z przylgami) na wlocie do absorbera
bloku nr 06 poz. ok +15,0 m .

Dokumentacja rysunkowa w zatgczeniu. Zatgcznik nr 1.2.

Dodatkowe informacje:

1. Konieczna koordynacja miedzybranzowa z innymi wykonawcami prac remontowych.
Firma musi umozliwi¢ (po wczesniejszych ustaleniach) dostep stuzb remontowych lub
podwykonawcow Elektrowni Betchatéw do wykonania:

a) remontu chtodnicy spalin

b) remontu absorbera

¢) remont przewodu kominowego
d) remont klapy obejsciowe;j



e) remont klapy wlotowej i wylotowe;j
2.  Wykonawca posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponuje potencjatem technicznym
i osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu Umowy, a w szczegdlnosci, dysponuje osobami
posiadajgcymi odpowiednia wiedze fachowga, doswiadczenie oraz kwalifikacje do nalezytego i
zgodnego z obowigzujacymi standardami wykonywania przedmiotu Umowy, ponadto pracownicy
Wykonawcy zatrudnieni przy realizacji prac objetych przedmiotem Umowy muszg posiadaé.:

2.1 swiadectwa kwalifikacyjne E lub D w zakresie grupa 2. punkty 1, 2, 4.
(100 % pracownikéw wykonujgcych prace na terenie Elektrowni Betchatow),

2.2 uprawnienia do wykonywania ztgczy spawanych (w ilosci niezbednej dla terminowego i
prawidtowego wykonania zadania, minimum 4 osoby),
Materiat i sprzet niezbedny do wykonania przedmiotu zamdéwienia — Wykonawca zabezpiecza na swdj
koszt.
3. Wykonanie prac przez osoby posiadajgce odpowiednie wymagane uprawnienia, inne
uprawnienia wymaganie przy realizacji zadan oraz wszelkie wymagane dokumenty osobowe (szkolenie
BHP, zaswiadczenia lekarskie itd.) oraz wymagane odrebnymi przepisami swiadectwa kwalifikacyjne
DiE.

4. Opracowanie planu BIOZ.
5. Zapewnienie bezpiecznych warunkéw odbioru robét przez Zamawiajgcego.
6. Posiadanie certyfikowanego sprzetu ochrony indywidualnych w tym chronigcych przed

upadkiem z wysokosci, jezeli potrzeba sprzetu ochrony drég oddechowych oraz innego w zaleznosci od
zagrozen.
7. Stosowanie bezpiecznych narzedzi pracy przystosowanych do warunkéw.
8. Wykonawca oswiadcza, ze w okresie ostatnich 5 lat, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest
krétszy —w tym okresie, wykonywat roboty polegajgce na montazu folii grubosci 1,5 mm /lub/i 2,3 mm
na bazie tworzywa fluorowego (np. PFA, PTFE) w kanatach pracujgcych w elektrowniach,
elektrocieptowniach, cieptowniach, cukrowniach, rafineriach itp. obiektach o wartosci min.
1.000.000,00 zt netto.
Wykonawca na wniosek Zamawiajgcego zobowigzany jest niezwtocznie przedstawi¢ dokumenty
potwierdzajgce spetnienie ww. wymagan.
W przypadku wykonywania przez Wykonawce prac na rzecz ELMEN sp z 0.0., Zamawiajacy dopuszcza
przedstawienie przez Wykonawce wykazu numerédw umoéw, na jakich byly wykonywane te prace, na
ktére powotuje sie Wykonawca.
9. Przed przystgpieniem do realizacji prac nalezy odpowiednio wygrodzi¢ i oznakowa¢ miejsce
pracy (praca na od poz. Om, do poz. +30m).
10. Wykonawca zabezpieczy na czas realizacji prac podtoge kanatu przed uszkodzeniami
mechanicznymi (guma lub folig min. 1mm).
11. Osoby do nadzoru budowy i odbioru technicznego — posiadajgca odpowiednie uprawnienia
konstrukcyjno-budowlane wydane przez Polskg Izbe Inzynieréw Budownictwa.
12. Transport materiatéw i ich sktadowanie w miejscu zabezpiecza Wykonawca.
13. Zapewnienie 0sob —stuzb BHP.
14. Ustanowienia osoby do statego kontaktu (24h/dobe oraz w dni wolne od pracy).
15. Prace porzadkowe po zakonczeniu robét przeprowadzi Wykonawca.
16. Usuniecie i utylizacja odpadéw powstatych przy realizacji prac.
17. W ofercie Wykonawca przedstawi technologie i harmonogram wykonania prac.
18. Dla catego zakresu Wykonawca wykona dokumentacje powykonawczg (odbiorowg) w ilosci 2 egz.
W wersji papierowej oraz 2 egz. w wersji elektroniczne;.
- Swiadectwa jakosci, Certyfikaty, deklaracje zgodnosci wszystkich zastosowanych materiatéw
—w j. polskim.
- Karty techniczne, karty charakterystyki, wszystkich uzytych materiatéw —w j. polskim.
- Technologia wykonania.
- Oswiadczenie, ze wszystkie z uzytych materiatow nie zmieniajg warunkéw pracy i eksploatacji
kanatu spalin.



- Protokoty kontroli ciggtosci.

19. Na wykonane prace wymagane sg gwarancje na okres minimum 42 miesiecy od podpisania
protokotu odbioru.
20. Fakturowanie na podstawie Protokotu Odbioru robét, po pozytywnym odbiorze prac przez

Inwestora. Rozliczenie nastgpi po wykonaniu i pozytywnym odbiorze na podstawie jednej ptatnosci:

Zatgcznik nr 1.2. Rysunki pomocnicze

Wola Grzymalina, dn. 27.11.2025r



